
※この製品の仕様は改良のため予告なく変更する場合があります。 

分・配電盤、キュービクル受電盤、低
電圧電源装置、変圧器等の接続用母
線等にご使用ください。 

用 途 

導　体：電気銅使用の軟銅材 
絶縁体：自己消火性の黒色塩化ビニ

ール樹脂（PVC） 

※錫メッキ付導体の製造もできます。 
※アイソラムズの加工（曲げ・切断・
穴あけ・被覆ムキ等）につきまして
は、指示があれば弊社で承ります。 
※アイソラムズは通常85℃以下で
ご使用ください。105℃の範囲で
使用されるときは強制冷却が必要
です。 
※エコ対策品もあります。 

材 質 

1.アイソラムズ（絶縁フレキシブル・
ブスバー）は、曲げ、ひねり等の形
状変更が自在に行える全く新しい
タイプの導体です。帯状銅導体を
積層し、周囲に自己消火性の塩化
ビニール樹脂を被覆した構造によ
り安全に省スペース化が図れます。 
2.柔軟性が高く線回しが自由にでき
るため、種々の設計形状にフィット
できます。 
3.重ね合わせもでき相間及び対地
間距離を小さくできますので、省
スペース化が図れます。 

特 長 
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※この製品の仕様は改良のため予告なく変更する場合があります。 

バーの温度上昇（△T） 

0～20°C 

20～40°C 

40～60°C 

60～70°C

Ta=Tc+△T→△T=Ta-Tc 
Ta=電流（A）通過時のバーの温度 
Tc=キャビネットの内部温度 
△T=バーの温度上昇 

重要事項：Max. Ta ≦ 105℃ 

（商品コードAM） 
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■アイソラムズ（絶縁フレキシブル・ブスバー）の使用方法 

1.切断 
　アイソラムズを正しく取扱う為に、金ノコや剪断機できれいに切断します。
フレキシブルバーを曲げる場合は、曲げ加工後に積層銅帯がずれる恐れが
あるので、必要長に対して余長（10mm）を加えてください。 

2.屈曲 
　小～中程度の導体断面積までは手で曲げることができます。大サイズのフ
レキシブルバーを使用する場合は、絶縁体を保護してから工具を用いて折
ったり、屈曲させてください（許容曲げ半径＝バー厚みe×3倍）。 

3.ひねり 
　フレキシブルバーはひねることができます。90°ひねる場合は、バー幅Ｗの
3倍以上の距離Ｌで行ってください。 

4.被覆の剥ぎ取り 
　ストリッパーやカッターナイフで剥ぎ取ることが出来ます。
銅帯に傷を付けないよう、また必要以上に剥ぎ取らないよ
うご注意ください。 

5.銅帯ずれの修正 
　フレキシブルバーを曲げた場合、銅帯がずれることがあり
ます。銅帯端部を切断して再度端部を揃えてください。 

6.ドリリング／パンチング 
　フレキシブルバーの曲げ及び剥ぎ取り
が済んだ後、ドリリングやパンチングで
穴あけを行います。パンチングが最も確
実な穴あけ方法です。ドリルを使用する
場合は、適合したドリル用テンプレート
やドリル歯用ガイドを使用して穴あけ中
はバーを固定してください。（穴径＜銅
帯幅の半分） 

7.接続 
　装置に接続する場合は、その装置の取
扱説明書に記載されている規定締め付
けトルクを適用します。ブスバーに接続
する場合は、次のトルクを推奨します。 
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